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ACCIAIO DAL FILO ALLA FORMA...

“Alle Trafilerie San Paolo produciamo matasse di acciaio trafilato, pelato e laminato, allo stato crudo o ricotto, con o senza
fosfatazione e polimerizzazione, nei diametri da 2,00 a 42,00 mm.

I nostri clienti stampano a freddo principalmente bulloneria e pezzi speciali e con i nostri acciai producono viteria a bassa
resistenza, autofilettante, bulloni e dadi, o pezzi di collegamento a media e alta resistenza.

I nostri principali settori di destinazione sono I'automotive, il bianco e I'edilizia, ma produciamo anche acciai speciali per
catene e per molle temprate dopo deformazione, nonché acciai per il settore oil & marine ed acciai destinati al settore
aeronautico.

La specializzazione in questo mercato dal 1966, ci consente di essere un fornitore di materia prima di qualita elevata,

di servizi impeccabili, sempre disponibile a trovare soluzioni mirate al miglioramento delle tecnologie di deformazione
plastica a freddo ed allo sviluppo di nuovi prodotti.”

... PER DARE FORMA Al VOSTRI PRODOTTI E SOSTANZA AL VOSTRO LAVORO

() SériPaolo.
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Acciai da deformazione plastica a freddo

Analisi chimiche indicative

c4c
c10C
0.13 0.60 0.10 0.025 0.025 0.05 - - - - -
1.1152 0.18 0.30 - - - 0.02 - - - - -
C20E2C
0.23 0.60 0.10 0.025 0.025 0.05 - - - - -
1.0302 0.07 0.30 0.15 0.020 - 0.02 - - - - 0.15
C10Pb
0.13 0.60 0.35 0.040 0.040 0.05 S s - - 0.30
- 0.14 0.30 - - - 0.02 (0.002) - - - -
C15(B)
0.18 0.60 0.10 0.025 0.025 0.05 (0.005) - - - -
. 1.5714 0.13 0.60 0.15 - - 0.02 - 0.80 - 0.80 (0.15)
16NiCr4(Ph)
0.18 1.00 0.30 0.025 0.025 0.05 - 1.10 - 1.10 (0.30)
1.7131 0.15 1.00 0.15 - - 0.02 - 0.80 - - (0.20)
16MnCr5(Ph)
0.20 1.30 0.30 0.025 0.025 0.05 - 1.10 - - (0.35)
1.7016 0.15 0.40 s - - 0.02 - 0.70 s S S
17Cr3
0.20 0.60 0.10 0.025 0.025 0.05 - 0.90 - - -
1.5523 0.18 0.80 - - - 0.02 0.002 - - - -
19MnB4
0.24 1.00 0.15 0.025 0.025 0.05 0.005 0.15 - - -
1.5510 0.26 0.80 0.10 - - 0.02 0.002 0.10 - - -
30MnB4
0.32 1.00 0.20 0.025 0.025 0.05 0.005 0.20 S - -
3582 1.5511 0.34 0.50 - - - 0.02 0.002 - - - -
0.39 0.80 0.15 0.025 0.025 0.05 0.005 0.15 - - -
1.7076 0.30 0.70 0.02 0.002 0.90 - - -
30CrB4
0.34 0.90 0.15 0.025 0.025 0.05 0.005 1.20 - - -
1.7033 0.30 0.60 - - - 0.02 - 0.90 - - -
34Cr4
0.37 0.90 0.40 0.025 0.025 0.05 - 1.20 - - -
1.7225 0.38 0.60 - - - 0.02 - 0.90 0.15 - -
42CrMo4
0.45 0.90 0.40 0.040 0.025 0.05 - 1.20 0.30 - -
Caratteristiche meccaniche indicative
Trafilato Crudo (+U+() Passo Cotto (+U+C+AC+LC) Tempra | HRC Min. EJI;(;s:
“Rmwpa | A% | 2% | Rmiwea | An | 2%
400 30 75 280 40 80
c4c - - - 4.8
500 - - 350 - -
450 25 65 340 30 75
c10C s S S 4.8-5.8
550 8 - 420 - 8
500 - - 400 30 65
C20E2C - - - 5.8-6.8
600 - - 500 - -
- - - 350 30 65
C10Pb - - 3 )
s - - 450 s s
- - - 400 30 70
C15(B) - - - Autof.
- - - 500 - -
. - - - 450 25 65
16NiCr4(Ph) - - - -
- - - 550 - -
- - - 450 25 65
16MnCr5(Ph) - - - -
- - - 550 - -
- - - 400 30 70
17Cr3 s - - -
- - 8 500 5 5
550 - - 400 30 65 890
19MnB4 . 42 1 8.8
650 - - 500 - - olio
650 - - 450 30 65 870
30MnB4 . 42 18 8.8-10.9
750 s s 550 5 - olio
650 - - 450 30 65 870
35B2 ; 42 18 8.8-10.9
750 - - 550 - - olio
- - 5 500 30 60 850
30CrB4 . 48 18 10.9-12.9
B . - 600 - - olio
- - - 500 30 60
34Cr4 850 48 18 10.9-12.9
_ - - 600 . - olio
B - - 500 30 60 850
42CrMo4 . 48 28 10.9-12.9
- - - 600 - . olio




Tabelle tecniche

Tabella tolleranze Trafilati normali Trafilati torniti calibrati
@ o lato
mm Kg Kg Kg Da mm 1
0.060 0.05 0.05 0.04 0.03 0.025 0.018
2 0.025 0.031 0.026 amm 3
2.5 0.039 0.050 0.042 Da mm 3
0.075 0.08 0.06 0.048 0.04 0.03 0.025
3 0.055 0.070 0.060 amm 6
3.5 0.076 0.098 0.082 Da mm 6
0.090 0.10 0.08 0.058 0.05 0.036 0.030
4 0.099 0.125 0.108 amm 10
4.5 0.125 0.159 0.136 Da mm 10
0.110 0.10 0.10 0.07 0.06 0.043 0.035
5 0.154 0.196 0.169 amm 18
6 0.222 0.282 0.243 Da mm 18
0.130 0.15 0.12 0.084 0.07 0.052 0.045
7 0.302 0.384 0.331 amm 30
8 0.395 0.502 0.432
9 0.499 0.636 0.546
10 0.617 0.785 0675 Classi di resistenza ¢ Filettatura mm Esempi di acciai utilizzabili
M 0.746 0.930 0.816
12 0.888 1.113 0.971 c-caoc
13 1.042 1327 1.140 55 <15 cioc
14 1.208 1.539 1322 <35 C20E2C
15 1.387 1.767 1.518 6.8 <13 C20E2C
16 1578 2.010 1.727 <1 19MnB4 — (23B — 35B2 — 28B2
17 1.782 2.269 1.949 e <21 35B2 - 30MnB3
18 1.998 2.544 2.185 <27 34Cr4 — 34CrMo4
19 0.226 2835 2.435 <27 41Cr4 — 42CrMo4
20 2.446 3.141 2.698 <16 35B2 - 30MnB3
21 2719 3.463 2975 10.9%* <20 34Cr4 — 34CrMo4
22 2.984 3.801 3.275 <27 41Cr4 — 42CrMo4
<18 34Cr4 — 42CrMo4
23 3.262 4.154 3.568 12.9%%
24 3.551 4523 3.890 <22 41Cr4 — 42CrMo4
25 3.853 4.908 4.216

** Bonifica obbligatoria




Acciai per molle e catene

Analisi chimiche indicative

25CrMod | 1.7218 0.22 0.60 . - : 0.02 0.90 0.15 - : :

0.28 0.90 0.40 0.025 0.025 0.05 1.20 0.30 : : :

41CAl- | 18509 0.38 0.50 0.20 : : 0.95 1.40 0.30 : : i

iy 0.43 0.70 0.40 0.025 0.025 130 1.80 0.40 - - -

455i- | 18151 0.40 0.60 130 : : . 0.40 : : 0.10 .
(rve-2 0.50 0.90 1.70 0.025 0.025 - 0.80 - 0.20 0.20 0.20

51Cv4 | 1.8159 0.51 0.70 0.15 i . - 0.90 : i 0.10 -
0.55 1.10 0.30 0.025 0.025 . 1.20 : 0.20 0.20 0.20

52SiCrNi5 | 17117 0.52 0.70 1.20 . . : 0.70 : 0.50 . :
0.56 0.90 1,50 0.025 0.025 : 1.00 : 0.70 : 0.20

545iCr6 | 17102 0.52 0.50 1.20 - : : 0.50 . - : :
0.58 0.80 1.60 0.025 0.025 : 0.80 : 0.20 : 0.20

54SiCrV6 | 1.8152 0.51 0.50 1.20 : : : 0.50 . : 0.10 :
0.59 0.80 1.60 0.025 0.025 : 0.80 : 0.20 0.20 0.20

Caratteristiche meccaniche indicative

Trafilato Ricotto (+AC+() Passo Cotto (+U+C+AC+LC) Destinazione
o po n )

. . - 500 30 60 )
25CrMo4 Catene ad alta resistenza
- - - 600 - -
900 - - o - - . .
41CrAIMo7 Catene di trasbmlssmpe
1000 - - 8 . - con profonda nitrurazione
. 800 - - - - - )
45SiCrve6-2 900 Molle temprate dopo avvolgimento
650 - - - - - )
51Crv4 — Molle temprate dopo avvolgimento
. . - - - 750 - - .
52SiCrNi5 950 Molle temprate dopo avvolgimento
) 750 - - - - - )
54SiCr6 950 Molle temprate dopo avvolgimento
) 750 - - - - - )
54SiCrV6 950 Molle temprate dopo avvolgimento




Acciai destinati al settore aeronautico ed acciai per il settore oil & marine

Analisi chimiche indicative

Riferimento normativi

C Mn ] S P Al Cr Mo Ni
0.30 0.50 0.15 - - 0.015 0.90 0.15 -
35CD4 AIR 9160C - W.Nr. 1.7224
0.37 0.80 0.35 0.010 0.025 0.05 1.20 0.30 0.20
0.38 0.75 0.15 - = 0.02 0.40 0.20 0.40
SAE 8740 AMS 6322P - W.Nr. 1.6546
0.43 1.00 0.30 0.010 0.020 0.05 0.60 0.30 0.70

Caratteristiche meccaniche indicative

Trafilato Ricotto (+AC+() Passo Cotto (+AC+C+AC+PE+LC) Destinazione
e | | o | wmorl | an | o

35CD4 Elementi di fissaggio
730 - - - - -

SAE 8740 Elementi di fissaggio
- . - 630 . -

T [ vl chimiche mdiatve
T | wN ) ¢ [ m | s ) s | P | A | B | G | Mo | N | G |

0.33 0.50 - 0.02 -
a5 1.1172
0.38 0.80 0.20 0.02 0.02 0.05 - 0.10 0.02 0.10 0.10
0.38 0.50 0.15 - - 0.015 - - - - -
40 1.0511
0.43 0.70 0.30 0.02 0.02 0.03 = 0.10 0.02 0.10 0.10

Caratteristiche meccaniche indicative

Rm (MPa) A5% 7%
650 7 - Condotte flessibili per il trasporto
a5 X PR
. . . prodotti petroliferi
40 850 7 - Condotte flessibili per il trasporto

- _ _ prodotti petroliferi




1: Matassa 1000-2000 kg m

2: Matassa 200-600 kg
3: Aspo 800-1600 Kg

4: Bobina 1000-2000 Kg
5: Matassa 600-1500 Kg

L’unico produttore
di acciaio pelato in rotoli
fino al diametro 42mm

[y SéanPaolo

DAL MICRON ALLA TONNELLATA TUTTO SOTTO CONTROLLO

Via C.F. Borromeo, 29 - 22036 Erba - (CO) Italy
Tel. +39.031.610.767 - Fax. +39.031.641.887
contatto@tspaolo.it - www.tspaolo.it



